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[Beschreibung] 

Die Erfindung betrifft eine Bogenftlhrungseinrichtung fUr eine 
Druckmaschine nach dem Oberbegriff des Hauptanspruches und 
dient der Untersttitzung der BogenfUhrung im Bereich eines 
5 Druck- Oder Lackierspaltes . 

[Stand der Technik] 

Eine Bogenftlhrungseinrichtung ist beispielsweise aus der EP 0 
306 682 A2 bekannt. Die Einrichtung besteht im wesentlichen 
aus zwei mit Blasluft beauf schlagten Blasleisten, die vor und 
10 nach dem durch einen Gummituchzylinder und einen Druckzylin- 
der gebildeten Druckspalt iiber die Zylinderbreite achsparal- 
lel angeordnet sind. Die in FSrderrichtung vordere Blasleiste 
ist im zwickelformigen Raum oberhalb des einlaufenden Bogens 
zwischen Gummituchzylinder und Druckzylinder angeordnet. Der 
Blasluftstrom ist dabei auf den Gummituchzylinder, in die 
Druckzone selbst sowie auf die Oberseite des auf dem Druckzy- 
linder im GreiferschluB gefUhrten Bogen gerichtet. Die in 
Ferderrichtung nach der Druckzone angeordnete hintere Blas- 
leiste erzielt einen Blasluftstrom, welcher auf die Oberseite 
20 des auf dem Druckzylinder gefahrten Bogens und auf den Gum- 
mituchzylinder entgegen der FSrderrichtung gerichtet ist. Die 
Erfindung beschreibt primSr die BogenfUhrungseinrichtung im 
} Druckbetrieb (Druck an-stellung) . Es ist dartlberhinaus in der 

Druckpraxis gebrSuchlich, dafi bei abgestelltem Gummituchzy- 
25 linder (Druck ab-Stellung) der Blasluf tbetrieb beibehalten 

wird, beispielsweise bei Kontrolle des Papierlaufes oder wenn 
ein Druckwerk nicht am Druck beteiligt ist. Der bogenformige 
Bedruckstoff wird dann im Greif erschlufl auf dem Druckzylinder 
durch den Druckspalt (kontaktlos zum inaktiven Gummituchzy- 
30 linder) mittels Blasluft durch das Druckwerk gefOrdert. 

GemaB DE 197 19 624 CI ist eine Bogenftlhrungseinrichtung in 
einer Druckmaschine zur FUhrung von Bedruckstof fen im Bereich 
von Gummituch-ZFormzy linder und BogenfUhrungszylinder bei 
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^naktxven Gu,™.tuch-/ForMzylinder bekannt. Hlerbei ist d 

Mantelflache des BogenfQhrungszylinders h.n> k 
bart zugeordnet poaitlonie.bar u„d aageflxielaT lb ! 
srrT:""™""""^ ant..eb..eiti: -..tet ^p; " 
st.llset.ba. ist. xn den ZyXinde..analen sind noZl.lL.- 

besummi-^ nonerem Flachengewicht oder 

be t. an .lasti.itaten der Bedrucksto«e, „ie Belspiel 

reduziert wird. Durch die Relativbewegung bei fast,^.H . 

Gunmituch-/ Formzyiinder und gefarder!^ « h 

1 CL 1. sjetoraertem Bedruckstof f erhohi- 

etet::r r ^ ^ ^^-^ -c.ie.ein.ic.tung 

nicht .„ T V ^ "'^"Cl'vorgang, bzw. einem 

Unterteii ni^t den Gegendruc.zylinde. und daa obe^t"; Z 
ro^zy^inde. „it de„ Lac.do.ie.^ysee. au.. Bei abge " 

30 iinde. ^i:ir:^:^-:::^'-^^-<^- 

-seen Fcnnzyiinde. und Druc.zyiinde. i„ On.e.sp" L,. 

■c-rzone, erzielbar und der Bogen ,ann chne den E^nsat vo„ 
Pneu.ati.c.en Bogenfuhrungs^ittein abscb^ier.rei I: " J 
..erexn^eit passieren. soil der LaCiervorgang erneut du.c.- 
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geftihrt werden, so wird das Oberteil zum Unterteil und somit 
der Formzylinder zum bogenfUhrenden Druckzylinder wieder 
angestellt (Druck an-Stellung) . Der vorher entkoppelte An- 
trieb wird hierzu wieder in Eingriff gebracht. 

[Aufgabe der Erfindung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bogenfuhrungs- 
einrichtung in einer Druckmaschine zu schaffen, die eine 
gleichmafiige FUhrung eines Bedruckstof f es auf einem Bogenftlh- 
rungszylinder, vorzugsweise eineia Druckzylinder, bei einem 
nicht am Druck-/LackprozeJ3 beteiligten Druck-/Lackwerk ge- 
stattet und ein abschmierf reies Durchlaufen des bogenfOrmigen 
Bedruckstoffes durch einen von Gummituch-ZFormzylinder und 
Bogenfahrungszylinder gebildeten Druck-/Lackspalt gewahrlei- 
15 stet. 

Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale des Hauptan- 
spruches gel6st. Weiterbildungen ergeben sich aus den Un- 
teransprQchen . 



10 



20 




Bei Bogenrotationsdruckmaschinen in Reihenbauweise mit Druck- 
werken fQr den Mehrf arbendruck sind fUr die Inline-Veredelung 
auch ein oder mehrere Lackwerke den Druckwerken zuordbar. Ein 
Lackwerk ist dabei mit einem Of f setdruckwerk vergleichbar, 
25 indem der Gummituchzylinder des Druckwerkes dann bekanntlich 
dem Formzylinder des Lackwerkes entspricht, der mit einer 
Auftragwalze sowie einem Lackdosiersystem in Funktionsverbin- 
dung ist. Ein Druckzylinder ist dabei sowohl im Druckwerk als 
auch im Lackwerk als BogenfUhrungszylinder eingesetzt. 

30 

Es wurde unter anderem gefunden, dafi bei einem nicht am 
Druck- bzw. LackierprozeB beteiligten inaktiven Druck-/ 
Lackwerk der durch den Druckspalt zu fSrdernde' bogenf5rmige 
Bedruckstoff direkt im Druckspalt bzw. Lackspalt hinsichtlich 
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5 



der Ftlhrung beeinflufibar ist. 



Erfindungsgemafl ist eine auf dem Guitanituch-/Forxazylinder 
fixierte Platte oder Folie, beispielsweise eine Druckform 
bzw. Druckfolie, mit einer farb-/ lackabstofienden Oberfia- 
chenbeschichtung ausgebildet . 



Bevorzugt ist die Platte bzw. Folie rait einer Silikongunoni- 
schicht ausgebildet. Eine derartige Platte bzw. Folie ist 
0 insbesondere eine Druckform bzw. Druckfolie, welche als 

Hochdruckform oder als Flachdruckform mit farb-/ lackabsto- 
fiender Beschichtung einsetzbar ist. Hierbei kann die Hoch- 
druckform vollfiachig Oder mit tlber die Breite zonenweise 
verteilten Silikongummischichten, vorzugsweise in FSrderrich- 
5 tung des bogenfSrmigen Bedruckstof f es angeordnet, ausgebildet 



sem. 



Alternativ ist eine Flachdruckplatte fUr den feuchtmittel- 
frexen Offsetdruck, auch wasserloser Offsetdruck oder Trok- 
kenflachdruck genannt, einsetzbar. Eine derartige Flachdruck- 
platte weist unter anderexn eine Silikonguxnmischicht und eine 
ixchtempfindliche Fotopolyiuerschicht auf. Bei einer bevorzug- 
ten UV-Belichtung unter einem Positiv erfahrt die Fotopoly- 
merschicht eine HSrtung und verbindet sich dabei mit der 
Sxlikonguxnmischicht. Die derart gehartete Silikongummischicht 
der Druckform st5Bt Farbe bzw. Lack ab. In bevorzugter Aus- 
bxldung ist diese Flachdruckplatte ftlr den feuchtmittelfreien 
Offsetdruck mit einer vollf lachigen Silikongummischicht 
ausgebildet. Alternativ sind Uber die Breite dieser Flach- 
druckplatte verteilt zonenweise Silikongummischicht en, vor- 
zugsweise in F5rderrichtung des bogenfOrmigen Bedruckstof fes, 
angeordnet. 

In einer weiteren Ausbildung ist eine Platte als Druckfolie 
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ausgebildet und auf dem Formzylinder fixiert, welche als 
obere Schicht eine vollflachige Silikongummischicht aufweist, 
wobei das zugehorige Substrat zumindest eine Tragerplatte^ 
z.B. eine Aluminixjm-Platte/ Oder ein Gxommituch ist. 

5 

In einer weiteren Ausbildung ist eine Platte oder Folie mit 
farb-/ lackabstoBender Beschichtung mit einer sehr glatten 
Oberfiache bzw. Oberf ISchenschicht ausgebildet auf dem Gum- 
mi tuchzylinder bzw. Formzylinder fixiert. Bevorzugt weist 
10 eine derartige Beschichtung eine Oberf lachenrauhigkeit von 
annahernd 1 bis 10 ym auf. 

Eine erste OberflSLche bzw. Oberf lachenschicht besteht dabei 
aus Chrom oder Aluminium oder enthait zumindest einen Anteil 
da von . 

15 In einer weiteren Ausbildung besteht eine Oberfiache bzw. 

Oberf lachenschicht aus organischen-anorganischen Hybridpoly- 
meren, welche auf einem aus Aluminium bestehenden oder zumin- 
dest Aluminium enthaltenden Substrat angeordnet ist. 

In einer Weiterbildung sind auch Einlagerungen aus einem 
Fluorpolymer bzw. Fluorpolymeren im Verbund, beispielsweise 
in Risse, Spalten oder Poren, in die oben genannte Oberfiache 
bzw. Oberf lachenschicht aus Chrom oder Aluminium^ einschliefi- 
lich anodisiertem Aluminium, realisierbar . 

Bei Ausbildung einer Platte/Folie mit einer Chromoberf lache 
bzw. zumindest Chrom enthaltenden Oberfiache ist eine derar- 
tige Platte/Folie auch mit Spiegelglanz polierter Oberfiache 
ausftlhrbar . 

30 Ein mit Maschinengeschwindigkeit rotierend antreibbarer 

Gummituch-/ Formzylinder mit einer Platte bzw. Folie, z.B. 
Druckform bzw. Druckfolie, mit farb-/ lackabstoBender Be- 
schichtung ist in einem nicht am Druck-/ LackierprozeB betei- 
ligten Druck-/ Lackwerk in eine Druck ab-Stellung oder eine 
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S c^^tuch-/ .or„.y,,„.,, ..,,,,<^,,, ^^^^^^ ^^lll'^ 

von vortell ist hierbei, da. .ur Realisierung der Bogenfah- 

far. / , ,3.sto«ender BeschiCtun, rotierend .etrei..ar L 
Dabex treten zwischen de„ au^ eine. rotierenden Bogenfuh- 
rungsz. .nder, in.besondere DruCzylinder, tranaportierten 
S crtetn " T'"'" Bedruc.3to« nnd Lne. zuge- 

LT 'T-' ""^'-"-^ rormzylinder ,„it Platte 

bz„ Pol.e Mit *arb-/ lackabstcBender Beschichtung, 
Ablaufen rotierender Relativbewegungen .pUrbar geringe 

rr:::::::::^ ~ — ^.e.anr bj^ta 

0 

ITIIIIT'^" ^"^^"^ '""-^ lac.ab.toBen- 

ten pLt^e , "^--i-ch-/ rcr.zyXinder .Xxier- 

.ierbar ist h '"""^ -Capaltung deutXic redu- 

zuslLxx" " ''"^ Beexntr.chtlgung der Druc.^allt.t 
zusatzlich vermeidbar ist. 

dT nd's!™ ^ylinder.anaxs zu.Bruc.zyxL 

der und st.XXaetzen des Gu«xtuch-/ Por^zyXinders hl„«xxig 

Eben- von VorteXX ist, daB die BogenfahrungaeXnrictung 

u vL::::,r/":"*''^"^=^' ^-^ -«"-t.t.odux der 

verarbe.tendan bo,en«n.igen BedruOcstof f e elnsetzbar ist. 
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Pneumatisch beauf schlagbare, vor und nach dem Druck-/ Lacks- 
palt angeordnete Blasrohre bzw, im Zylinderkanal angeordnete 
Bogenleitelemente sind nicht erforderlich. 

Zur zusatzlichen UnterstUtzung der Bogenftihrung sind Blasvor- 
richtungen vor bzw. nach dem Druck-/ Lackspalt anordbar, 
welche den Transport der Bedruckstof f e auf dem Bogenftlhrungs- 
zylinder untersttltzen* 



[Beispiele] 

10 Die Erfindung soli an einem Ausftlhrungsbeispiel naher eriau- 
tert werden. Dabei zeigen schematisch: 



15 Fig. 1 eine Bogenrotationsdruckmaschine, 



Fig. 2 eine BogenfUhrungseinrichtung im 

Bereich des Druckspaltes . 

20 

Eine Bogenrotationsdruckmaschine ist gemaii Fig.l in Reihen- 
f bauweise dargestellt. Dabei sind mehrere Druckwerke fUr den 

Mehrf arbendruck mit BogenfUhrungszylindern 1, zum Beispiel 
25 Druckzylindern, aneinander gereiht und untereinander mit 

Transfer zylindern 17 bzw. Wendesystemen verbunden. 

Die Fig.l zeigt eine Teilansicht einer derartigen Druckma- 
schine ftir die Inline-Veredelung. Dabei ist lediglich ein 
30 letztes Druckwerk 14 mit einem Plattenzylinder 13, einem 

G\immituchzylinder 12 und Druckzylinder 1 als Bogenftlhrungszy- 
linder gezeigt. Dem Plattenzylinder 13 ist ein Farbwerk und 
gegebenenfalls ein Feuchtwerk zugeordnet, auf das hier nicht 
naher eingegangen werden soil. 
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Dem Druckwerk 14 ist in FOrderrichtung 5 ein erstes Lackwerk 
15 nachgeordnet, welches durch einen Formzylinder 2, eine 
Auftragwalze 3 sowie ein Dosiersystem 4, z.B. eine Dosierwal- 
ze (Zweiwalzenwerk) oder ein Kammerrakel Oder ziomindest eine 
nach dem SchOpfwalzenprinzip arbeitende Tauchwalze, gebildet 
ist. Das entsprechende Dosiersystem 4 ist dabei wahlweise 
einsetzbar. Der Formzylinder 2 ist wiederum dem Druckzylinder 
1 zugeordnet. Dem ersten Lackwerk 15 ist eine Trocknerein- 
richtung 20, zum Beispiel ein Infrarot { IR) -Trockner, einem 
benachbarten Druckzylinder 1 oder einem benachbarten Trans- 
ferzylinder 17 zugeordnet, nachgeordnet . Der Trocknereinrich- 
tung 20 folgt in FSrderrichtung 5 ein zweites Lackwerk 16 mit 
Formzylinder 2, Auftragwalze 3 und wahlweise einsetzbarem 
Dosiersystem 4. Die Druckzylinder 1 und Druckwerke 14, Lack- 
werke 15,16 sowie die Trocknereinrichtung 20 sind mittels 
Transferzylindern 17 fUr den Bogentransport untereinander 
verbunden. Die Druckzylinder 1 und die Transfer zylinder 17 
sind, bezogen auf einen einfachgroBen Gummituchzylinder 12 
bzw. einen einfachgroflen Formzylinder 2, doppeltgrofi ausge- 
bildet und weisen am Umfang symmetrisch verteilt angeordnete 
Greifersysteme 7, 8 auf* 

Dem zweiten Lackwerk 16 folgt in FOrderrichtung 5 ein Ausle- 
ger 18, welcher den bogenfOrmigen Bedruckstoff mittels umlau- 
fenden Kettensystemen 19 in bekannter Weise einem Ausleger- 
stapel 9 zufOhrt und dort ablegt. 

Im vorliegenden Beispiel ist gem. Fig. 2 das zweite Lackwerk 
16 inaktiv, d.h. es ist nicht am Lackierprozefi beteiligt, 
gezeigt. Hierbei ist das Dosiersystem 4 durch ein Kammerrakel 
mit zugeordneter gerasterter Auftragwalze 3 ausgebildet. Eine 
Platte bzw. Folie 11, hier eine Druckform 11, alternativ kann 
dies auch eine Druckfolie 11 sein, ist auf dem einen Zylin- 
derkanal 6 aufweisenden Formzylinder 2 des Lackwerkes 16 
fixiert. Die Platte/Folie bzw. Druckform/Druckfolie 11 ist 



MR01080.rtf / 65800 Byte / 14.07.99 10:28:56 



10/20 



mit einer farb-/ lackabstofienden Oberfiache, vorzugsweise 
einer Beschichtung, versehen und ist vorzugsweise im Bereich 
des Zylinderkanals 6 fixierbar. In einer Ausbildung ist die 
Platte/Folie 11 ein Druckform/Druckfolie mit einer Silikon- 
5 gioiniaischicht an der OberflSche. 

Beispielsweise ist auf dem Formzylinder 2 als Platte/Folie 11 
eine Flachdruckplatte ftir den f euchtmittelf reien Offsetdruck 
mit einer vollfiachig ausgebildeten, farb-/ lackabstoflenden 
Silikongummischicht angeordnet. Alternativ ist die Plat- 
10 te/Folie 11 als Hochdruckform ausgebildet. 

•Der Formzylinder 2 ist in eine Druck ab-Stellung versetzbar, 
so daB zwischen Druckzylinder 1 und Formzylinder 2 ein Frei- 
raum im Druckspalt bzw. Lackspalt 10 gebildet ist. Ein be- 
15 reits vorher bedruckter bogenfSrmiger Bedruckstoff wird im 
Greiferschlufi vom rotierenden Druckzylinder 1 durch den 
Druck-/Lackspalt 10 des nicht am Druck-/Lackierproze6 betei- 
ligten Lackwerkes 16 gefUhrt. Gleichzeitig rotiert der sich 
in Druck ab-Stellung befindende Formzylinder 2 mit Druckform 
20 11 bzw. Druckfolie 11 mit Maschinengeschwindigkeit in FSrder- 
richtung 5 und der Bedruckstoff wird abschmierfrei durch den 
Druck-/Lackspalt 10 transportiert . 

In einer Weiterbildung ist der Formzylinder 2 - unter Bertick- 
25 sichtigung der Bedruckstoff starke - in eine Stellung mit 

einer sanften Druckbeistellung zum Bedruckstoff einstellbar. 
D.h. es besteht lediglich ein definierter, geringfUgiger 
reibschltissiger Kontakt zwischen der Druckform 11 auf dem 
Formzylinder 2 und dem auf dem Druckzylinder 1 fixierten 
30 Bedruckstoff. Der bereits vorher bedruckte und/oder lackierte 
bogenfSrmige Bedruckstoff wird im Greiferschlufi vom rotieren- 
den Druckzylinder 1 durch den Druck-/Lackspalt 10 des nicht 
am Lackierprozefi beteiligten Lackwerkes 16 gefUhrt. Gleich- 
zeitig rotiert der in sanfter Druckbeistellung befindliche 
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Formzyiinder 2 tait Druckfom/Druckfoll. l,, 
sch„i„dl,keit in P»rderri=htuna 5 ! . "-^-Wnenge- 

den Druc.-/Lac.=pait 10 gefohrt durch 

5 

In einer weiteren Ausblldung 1st eine Pl,.>, . 

-it Sine. TrennMittel m Kol" 1 °"""^*--=^^*t 
i" - bel unterbrocnene. ^ "t"" ^"-^"«i 

die ....tragwai.. 3 au. dL Piatte Z 
k Fomzylinder 2 Ubertragbar H " 

Das Trenn^ttei enthllt bl' ^^-^Viinder 2 rotiert. 

wa«er. bevorzugt zu^indest silikon und/oder 

15 in einer w.iteren Ausbildung iat de» Por»zylinder 2 ■ 
zusatzliche Einrichtung zugeordnet 
tel au. die au. de. ro^JZZ l'Z, T 
11 mit farb-/lao)cab=>-„« Viinder 2 fixierte Platte bzw. Folie 

Beispiei3„ei:igtt:r:. 

- die Breite des Jr^lnlZTTllT T 

-Ctung, deren Sp^^dUsen au den PoltT 
-nd, so da. das T.enn.ittel aufdie pTatwTl. ' 
tragbar ist Platte/FoUe n uber- 



F Der Einsatz von Trennaittel verhind.rf 
2S bzw. Lacteuckspaltung vo. bedrucln;! T 

« die Platte bzw. Folie „eiH BedruCstoff 

/Lacicrackspaltung entgegen L.! Farb- 
Heinigungsvorgange .eduzie^baT " """^""^'^ 

In einer weiteren Ausbilduna ^- 

«xierte Platte bzw. Fo ie u It T Z^" ^ 
Oberflsche te„perierbar in '"'>-^^-'=a^=to*ender 

te/Folie U eiL Kaltwt Pi"- 

Kaltluft zufUhrende Temperiereinrichtung 
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benachbart zugeordnet. Die Kaltluft ist auf die Platte/Folie 
11 gerichtet und bildet als Kondensat auf dieser Platte/Folie 
11 einen Feuchtfilm aus, der als Trermmittel wirkt. 
In einer weiteren Ausbildung ist der die Platte/Folie 11 
5 tragende Formzylinder 2 (bzw. Giammituchzylinder 12) innerhalb 
des Zylindermantels temperierbar . 

Die Stellung des Formzylinders 2, alternativ des Gummituchzy- 
linders 12, mit definierter Druckbeistellung zum Bedruckstoff 
10 Oder die Druck ab-Stellung von Giammituch-/ Formzylinder ist 
nicht auf eine der Ausbildungen von Platte oder Folie 11 
beschrSnkt . 

Soli der Formzylinder 2 wieder am Lackierprozefi beteiligt 
15 werden wird die Druckform/Druckfolie 11 mit lack-/ farbabwei- 
sender Oberf iSchenbeschichtung gegen beispielsweise ein 
Gummituch oder eine Flexodruckplatte ausgetauscht, die Lack- 
versorgung aktiviert und anschlieflend der Formzylinder 2 in 
Druck an-stellung verbracht. 

20 

Die erfindungsgemafie LOsung ist nicht auf einen Formzylinder 

2 Oder vergleichbaren Gummituchzylinder 12 beschrankt. Viel- 
i mehr ist der jeweilige Zylinder 2,12 durch eine nicht am 

Druck-/LackierprozeB beteiligte Walze mit farb- 
25 /lackabstoBender Oberflache substituierbar . Die Walze ist 

dann dem Bogenftlhrungs zylinder 1 zugeordnet. 



30 
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[Bezugszeichenliste] 

BogenfUhrungszylinder 

Formzylinder 

Auf tragwalze 

Dosiersystem 

F5rderrichtung 

Zylinderkanal 

Geif ersystem 

Greif ersystem 

Auslegerstapel 

Druck-/Lackspalt 

Platte/Folie 

Giommi t uch z y 1 inder 

Plattenzylinder 

Druckwerk 

Lackwerk 

Lackwerk 

Transferzylinder 

Ausleger 

Kettensystem 

Trocknereinrichtung 
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[ Pa tent:ansprt^che ] 



1. 



10 




15 



20 



BogenfUhrungseinrichtung fiir eine Druckmaschine mit nicht 
am Druck-/LackierprozeB beteiligten Druck-/Lackwerken zur 
FUhrung von bogenf ormigen Bedruckstof f en im Bereich von 
Gummituch-/ Fonazylinder und eines zugeordneten BogenfUh- 
rungszylinders/ 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl auf dem Gummituch-/ Formzylinder (12, 2) eine Platte 
Oder Folie (11) mit einer farb-/lackabsto6enden Oberfia- 
che angeordnet ist, dafl der Gummituch-/ Formzylinder (12, 
2) mit Maschinengeschwindigkeit antreibbar ist und ein im 
Greiferschlxafi fixierter Bedruckstoff mit der bedruckten 
und/oder lackierten Seite dem Gummituch-/ Formzylinder 
(12, 2) zugeordnet mittels Bogenf Uhrungszylinder (1) 
durch einen Druck-/Lackspalt (10) fOrderbar ist. 

BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte bzw. Folie (11) eine Druckform/Druckfolie 
ist, welche eine Silikongummischicht an der OberflSche 
aufweist . 



25 



Bogenf tihrungseinrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Druckform/Druckfolie (11) eine Flachdruckplatte 
ist . 



4. BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Druckform/Druckfolie (11) eine Flachdruckplatte 
fUr den feuchtmittelfreien Offsetdruck ist. 
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5. Bogenftihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte/Folie (11) eine Hochdruckplatte ist. 

6. Bogenftihrungseinrichtung nach wenigstens Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der rotierbare Gunanituch-ZFormzylinder (12, 2) in 
Druck ab-Stellung positionierbar ist. 

7. BogenfUhrungseinrichtung nach wenigstens Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der rotierbare Gunanituch-/Formzylinder (12, 2) mit 
definierter Druckbeistellung positionierbar ist. 

. Bogenftihrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte/Folie (li, eine OberflSche aus Chrom oder 
Aluminium bzw. anodisiertem Aluminium aufweist oder zu- 
mindest einen Anteil davon enthait. 

. Bogenftihrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte/Folie (11) eine Oberflache aus organi- 
schen-anorganischen Hybridpolymeren auf einem Aluminium- 
Substrat aufweist. 

. Bogenftihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte/Folie (11) in den Rissen, Spalten oder Po- 
ren der OberflSche aus Chrom oder Aluminium bzw. anodi- 
siertem Aluminium Einlagerungen aus zumindest einem Flu- 
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orpolymer aufweist. 



5 
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11. BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die aus Chroiti gebildete OberflSche der Platte/Folie 
(11) Spiegelglanz poliert ist. 

12. BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Platte/Folie (11) mit einem Trennmittel in Kon- 
takt bringbar ist. 



13. BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Trennmittel zumindest Silikon und/oder Wasser 
enthait. 



14. BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Trennmittel Uber das Dosiersystem (4) und die 
Auftragwalze (3) auf die auf dem Formzylinder (2) fixier- 
te Platte/Folie (11) Ubertragbar ist. 



15. BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 12, 
25 dadurch gekennzeichnet, 

daB das Trennmittel mittels einer in Achsrichtung Uber 
die Breite des Formzylinders (2) sich erstreckende SprU- 
heinrichtung auf die Platte/Folie (11) Ubertragbar ist. 

30 16. BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dafi die Platte/Folie (11) temperierbar ist. 

BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Platte/Folie (11) eine Kaltluft zufUhrende Tempe 
riereinrichtung benachbart zugeordnet ist. 

BogenfUhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der die Platte/Folie (11) tragende, Gummituch- 
/Formzylinder (2) innerhalb des Zylindermantels tempe- 
rierbar ist. 
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[ Zusaxnmenfassung ] 

Die Erfindung betrifft eine Bogenf ahrungseinrichtung in 
einer Druckmaschine . 

Aufgabe der Erfindung ist es eine derartige BogenfUh- 
rungseinrichtung zu schaffen, die bei einem nicht am 
Druck-/ LackierprozeB beteiligten Druck-/Lackwerk ein 
abschmierf reies Durchlaufen des Bedruckstof f es in einem 
Druck-/Lackspalt gestattet. Geiast wird dies dadurch, 
indem auf dem Giammituch-/ Formzylinder 12,2 eine Druck- 
form mit f arb-ZlackabstoUender Oberf lachenbeschichtung 
angeordnet ist/ wobei der Gummituch-/ Formzylinder 12,2 
mit Maschinengeschwindigkeit antreibbar ist und der Bo- 
genf tlhrungszylinder 1 den bedruckten bzw. lackierten Be- 
druckstof f fOrdert. 

Fig. 1 
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[AnhSngende Zeichnungen] 
Anzahl anhangende Zeichnungen: 2 

5 
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[Erklarung zur Ubereinstimmungl 
Hiermit wird erklart, daB die auf dem Datentrager (Anmelde- 
diskette) gespeicherten Daten mit den ausgedruckten und 
eingereichten Anmeldungsunterlagen tibereinstimmen. 
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